
ノコ加工 ネスティング（垂直+傾斜）
材料(20mm)の上面を［Z20］、下面を［Z0］として設定しています。

地平面にシート形状(材料)を作図する。

加工する部材のパーツ形状を用意する。
※シート形状から離して配置してください。

パーツ形状にノコギリ加工の工程(パス)を作成する。
※この時、丸ノコがシート形状に重なるとエラーが発生します。

直径300mmの丸ノコでの加工を前提として設定していきます。
［リボンバー｜加工｜ノコギリ加工］を以下のように設定します。
素材上面を［20］、最終深さ［0］として設定します。
他、通常の設定をしておきます。（傾斜ノコもOK）

続いて［リボンバー｜ネスティング｜新規ネストリスト］を開きます。

https://alphacam.jp/archives/1529


ネスティング｜ネストリスト｜設定｜一般｜より
［Vero ネスティング］、［工具経路と含まれる形状］、［シート底面］［0］と設定します。



ネスティング｜ネストリスト｜設定｜オプション｜より
［パス間の最小隙間］を［0］と設定します。



ネスティング｜ネストリスト｜設定｜拡張オプション｜より
［ノコギリ切断最適化］にチェックを入れておきます。



［OK］で設定を完了します。

［画面からシートを追加］から材料の形状を選択します。



［ネスト］をクリックし、計算を開始します。



ネスティング最適化が完了し、無駄のないノコ切断のパスが出来ました。


